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PRODUCTO
LIDER,

o MATERIA PRIMA

Broca producida con
acero rapido AISI M2
templado en inmersion salina

o BENDIMIENTO

SUPERIOR

Concentricidad asegurada
Gran resistencia al desgaste
Buen deslizamiento de viruta
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BROCA CORTA PARA ACERO Y METALES VARIOS

BROCA CURTA PARA METAL E ACO

@ B wigho s Foncllinmd o b
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W!HH v,
y )

M MY
KEEKEREUY
Brocas DIN 338
100% rectificadas

Acero Rapido H&ES

Cod. Cod.

Cad. Caod. Céd. Cdd. Céd.
1000 3000 3001 3002 3003 3310 -9314 3335 - 8505
Caod. 1000 Pack standard
Cod. 3000 Blister individual broca TCC
Cod. 3001 Juego de 5 brocas TCC (@ 2.5/ 6)
Cod. 3002 Juego de 9 brocas TCC (e 2/ 10)
Cad. 3003 Juego de 5 brocas TCC (@ 4/ 10)
Cod. 3004 Juego de 6 brocas TCC y TCW

Cod. 3310-9314 Caja plastica x 6 unidades Caixa plastica x 6 unidades

Cod. 3335-8505 Caja plastica x 9 unidades TCC-TCW
Caixa plastica x 9 unidades TCC-TCW

Cod. 3301-5100 Caja plastica alto impacto x 19 unidades
Caixa plastica x 19 unidades

Cod. 3301-5110 Caja plastica alto impacto x 25 unidades Cod. Cod.
Caixa plastica x 25 unidades 3301-5100 3301-5110

ESPECIFICACIONES TECNICAS (Ver tabla pag.146)

RANGO PRODUCCION SERIE ENVASE @ BLISTER

RANGO PRODUGAQ EMBALAGEM

e 00,20-16,00 |BRIL Corta 200,20 -08,75 10u o 01,00 - 03,00 2u
Curta ©09,00-13,00 5u @ 03,25-13,00 1u

e 16,25 - 25,40 213,25-2540 1u



BROCA REVESTIDA PARA ACEROS - RENDIMIENTO SUPERIOR

BROCA REVESTIDA PARA ACO

8
2
R
R

Cod. Céd. Cod.
3020 3320-510 3320-511
3025 (§

Céd. 3020
Cod. 3025

Cod. 3320-510

Céd. 3301-511

ESPECIFICACIONES TECNICAS (Ver tabla pag.146)

RANGO PRODUCCION SERIE = BLISTER
GAMA PRODUCAO
o 01,00 - 13,00 Corta 201,00 - 02,50
Curta 0 02,75 - 05,00
05,25 - 07,50

5 08,00 - 13,00

6u
4u
2u
1u

D

GlGi[s)

Blister broca revestida TiN

Blister broca revestida TiN con afilado split point

Caja plastica alto impacto x 19 unidades
Caixa plastica x 19 unidades

Caja plastica alto impacto x 25 unidades
Caixa plastica x 25 unidades



BROCA CILINDRICA CORTA PARA ACEROS INOXIDABLES

BROCA CILINDRICA CURTA PARA ACO INOXIDAVEL

@ 1040 | AKX

Céd. Cod.
3040 3340-510 3340-511

3045

Cad. 3040

Céd. 3045

Cad. 3340-510

Cad. 3340-511

ESPECIFICACIONES TECNICAS (Ver tabla pag.146)

RANGO PRODUCCION SERIE @ BLISTER
GAMA PRODUCAQ
o 02,00 - 13,00 Corta 201,00-0250
Curta 002,75 - 05,00
205,25 - 07,50

208,00 - 13,00

6u
4u
2u
1u

Blister broca INOX HSSE
Blister broca INOX HSSE con afilado split point

Caja plastica alto impacto x 19 unidades
Caixa plastica x 19 unidades

Caja plastica alto impacto x 25 unidades
Caixa plastica x 25 unidades



BROCA CORTA PARA ACEROS TENACES

BROCA CURTA PARA ACOS RESISTENTES

- BLUE

Cod. Cod.
3315-510 3315-511

Cad. 3060

Cad. 3315-510

Caod. 3315-511

ESPECIFICACIONES TECNICAS (Ver tabla pag.146)

RANGO PRODUCCION SERIE = BLISTER
GAMA PRODUCAOC
& 02,00 -13,00 Corta 002,00 - 02,50
Curta 8 02,75- 05,00
0 05,25 - 07,50

207,75-13,00

6u
4au
2u
1u

Blister broca Blue HSS con afilado split point
Caja plastica alto impacto x 19 unidades
Caixa plastica x 19 unidades

Caja plastica alto impacto x 25 unidades
Caixa plastica x 25 unidades



BROCA CORTA PARA ALUMINIOS

BROCA CORTA PARA ALUMINIO

. ALYV

K @so72

D)= (0)(0)e]

Acero Rapido HSS - B

Céd. 3070  Blister broca ALUM HSS

ESPECIFICACIONES TECNICAS (Ver tabla pag.146)

RANGO PRODUCCION
GAMA PRODUCAO

@ 02,00-13,00

SERIE

Corta
Curta

& BLISTER

201,00 - 02,50
202,75 - 05,00
205,25 - 07,50
2 08,00-13,00

6u
4u*
2u*
1u*




BROCA CORTA PARA BRONCE Y LATON

BROCA CURTA PARA BRONZE E LATAO

[l @2 ) [ E (@) 0)[0) )

A OPCIONAL RENDIMIENTO SUPERIOR / OPCIONAL RENDIMENTO SUPERIOR

BEH

Cdd. 3080 Blister broca BRONC HSS

ESPECIFICACIONES TECNICAS (Ver tabla pag.146)

RANGO PRODUCCION SERIE @ BLISTER
GAMA PRODUGAO
& 02,00- 13,00 Corta ghO0-(e 20 U

Curta 002,75 - 05,00 4u
2 05,25 - 07,50 2u
08,00 - 13,00 Tu




I1ZQUIERDA

BROCA CORTA IZQUIERDA PARA ACERO Y METALES VARIOS

BROCA CURTA ESQUERDA PARA METAL E ACO

L™
IZQUIERDA

‘ﬁ‘ @5072
)b BN D) (000

4 OPCIONAL RENDIMIENTO SUPERIOR / OPCIONAL RENDIMENTO SUPERIOR

Cod. 3090 Blister broca IZQUIERDA HSS

METALES Y ACEROS

Acero Rapido HSS - Rectificada

ESPECIFICACIONES TECNICAS (Ver tabla pag.146)

RANGO PRODUCCION SERIE @ BLISTER
GAMA PRODUCAO
o 02,00-13,00 Corta 201,00-02,50 6u

Curta 202,75-05,00 4u
20525-0750 2u
208,00-1300 1u
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BROCA USO AUTOMOTOR

BROCA USO AUTOMOTIVO

&

=) (2)( ) ee) ()5 (o) o))

A\ OPCIONAL RENDIMIENTO SUPERIOR / OPCIONAL RENDIMENTO SUPERIOR

B

ESPECIFICACIONES TECNICAS (Ver tabla pag.147)

RANGO PRODUCCION SERIE ENVASE

GAMA PRODUCAO EMBALAGEM

202,00 - 13,00 Media ©02,00-03,50 S5u
Media @03,75-07,50 3u

807,75 -13,00 1u

BROCA PARA PERFORADO DE PERFILES ESTRUCTURALES
BROCA PARA FURACAO DE PERFIS ESTRUTURAIS

N

Fijacién convencional Cono Morse 2 y 3
+ Cortante de Metal Duro K30

Fixag@o convencional Cone Morse 2 e 3
+ Cortante de Metal Duro K30

Afilado Especial para Perfiles
Afiagbo Especial para Perfis
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BROCA SERIE LARGA PARA ACERO Y METALES VARIOS

BROCA LONGA PARA ACO E OTROS METAIS VARIADOS

@Wl@@l@lﬁ@@@

‘ OPCIONAL RENDIMIENTO SUPERIOR / OPCIONAL RENDIMENTO SUPERIOR
;)

ESPECIFICACIONES TEWNICAS (Ver tabla pag.147)

RANGO PRODUCCION SERIE ENVASE

GAMA PRODUCAO EMBALAGEM

@ 01,00-16,00 |[BRIL Larga ©01,00- 0650 10u
Longa 206,75 -13,00 5u

& 16.00 - 20.00 H ©13,25-2000 1u

- [
BROCA SERIE LARGA PARA ACEROS INOXIDABLES

BROCA LONGA PARA ACO INOXIDAVEL

i ©o
EEPMEH DEEERROUUY GlS[E

‘ OPCIONAL RENDIMIENTO SUPERIOR / OPCIONAL RENDIMENTO SUPERIOR

ESPECIFICACIONES TECNICAS (Ver tabla pag.147)

RANGO PRODUCCION SERIE ENVASE

GAMA PRODUCAC EMBALAGEM
¢ ©01,00-16,00 Larga o 01,00 -06,50 10u
Longa @ 06,75-13,00 5Su

B 2 16,00 - 20,00 0 1325-2000 1u
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BROCA SERIE LARGA PARA ACEROS TENACES

BROCA LONGA PARA ACOS RESISTENTES

- BLUE.

- .~ A

lﬂll@ll@l@@@@@

ESPECIFICACIONES TECNICAS (Ver tabla pag.147)

RANGO PRODUCCION SERIE ENVASE

RAMNGO PRODUCAQ EMBALAGEM

o 01,00 - 20,00 Larga 201,00 -06,50 10u
Longa @06,75-13,00 5u

©13,25-20,00 1u

Recomienda el uso de
mandriles autoajustablea
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BROCAS EXTRALARGAS PARA ACEROS TENACES

BROCAS EXTRA LONGA PARA ACO

——_RTRTEpRpEPE 10 ($

s

BanaanbdEoaaaa

‘ OPCIONAL RENDIMIENTO SUPERIOR / OPCIONAL RENDIMENTO SUPERIOR

ESPECIFICACIONES TECNICAS (Ver tabla pag.147)

RANGO PRODUCCION SERIE ENVASE
GAMA PRODUCAQ EMBALAGEM
o 04,00 - 13,00 Extra Larga Por unidad

Extra Longa Por unidade
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BROCA EXTRALARGA x250

BROCA EXTRALONGA x250

BROCA EXTRALARGA x400

BROCA EXTRALONGA x400

BROCA EXTRALARGA x650

BROCA EXTRALONGA x650
.

[ B) () ) [0 6 () (o) @)fe ) (e

A\ OPCIONAL RENDIMIENTO SUPERIOR / OPCIONAL RENDIMENTO SUPERIOR

ESPECIFICACIONES TECNICAS (Ver tabla pag.148)

RANGO PRODUCCION SERIE EMNVASE
GAMA PRODUGAO EMBALAGEM
© 03,00 - 13,00 largos | Extra Larga Por unidad
04,00 - 13,00 largos I Extra Longa Por unidade

© 04,00 - 16,00 largo IV



BROCA EXTRA CORTA

BROCA EXTRA CURTA

@lﬂl@ll@lﬁ@@@@@@

4\ OPCIONAL RENDIMIENTO SUPERIOR / OPCIONAL RENDIMENTO SUPERIOR

ESPECIFICACIONES TECNICAS (Ver tabla pag.148)

RANGO PRODUCCION SERIE ENVASE
GAMA PRODUCAO EMBALAGEM
202,00 -13,00 Extra Corta @ 02,00-0250 5u
Extra Curta o 03,00-0500 3u
@ 0550-0750 2u
@ 08,00-1300 1u

BROCA EXTRA CORTA IZQUIERDA

BROCA EXTRA CURTA ESQUERDA

-

¥ ; g 7
EENo2EN0E00Zaan
A\ OPCIONAL RENDIMIENTO SUPERIOR / OPCIONAL RENDIMENTO SUPERIOR

@

ESPECIFICACIONES TECNICAS (Ver tabla pag.148)

RANGO PRODUCCION SERIE ENVASE
GAMA PRODUGAO EMBALAGEM
002,00 - 13,00 Extra Corta o 02,00-0250 5u
Extra Curta o 03,00 - 05,00 3u
o 0550-0750 2u
o 08,00-13,00 Tu
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BROCA DE CENTRAR

BROCA DE CENTRAR
-

~

‘FSSSH‘

HEEENPOCC

A OPCIONAL RENDIMIENTO SUPERIOR / OPCIONAL RENDIMENTO SUPERIOR

ESPECIFICACIONES TECNICAS (Ver tabla pag.148)

RANGO PRODUCCION @ BLISTERS
GAMA PRODUGAO

o 01,00 - 06,30 ©01,00-04,00 5u
© 05,00 - 06,30 3u

BROCA DE CENTRAR | CENTRO PROTEGIDO

BROCA DE CENTRAR COM CENTRO PROTEGIDO

L

3

e B2 )0l ] Gilsile)

A\ OPCIONAL RENDIMIENTO SUPERIOR / OPCIONAL RENDIMENTO SUPERIOR

ESPECIFICACIONES TECNICAS (Ver tabla pag.148)

RANGO PRODUCCION @ BLISTERS
GAMA PRODUCAO

o 01,00 - 08,00 ©01,00-04,00 5u
© 05,00 - 08,00 3u
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BROCA CONICA CORTA PARA ACEROS Y METALES VARIOS

BROCA CONICA CURTA PARA METAL E AQO

. Y

& Do
(<)) (&) D) &0l &

&

B OPCIONAL RENDIMIENTO SUPERIOR / OPCIONAL RENDIMENTO SUPERIOR

QO[S

ESPECIFICACIONES TECNICAS (Ver tabla pag.149)

RANGO PRODUCCION SERIE ENVASE

RANGO PRODUCADO EMBALAGEM

o 05,00 - 18,00 |BRIL Corta Por unidad
Corta Por unidade

2 18,25 - 70,00 ﬁ

La broca que asegura tu trabajo...
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BROCA CONICA CORTA PARA ACEROS TENACES

BROCA CONICA CURTA PARA AGOS

- BLUE.
‘Tsusi‘ @so76

[=)8) (&) R a) (Dl ) @ [0)(@][¢ )]

ESPECIFICACIONES TECNICAS (Ver tabla pag.149)

RANGO PRODUCCION SERIE ENVASE

GANA PRODUCAO EMBALAGEM

214,00 - 18,00 Corta Por unidad
Curta Por unidade

018,25-2500 [MET

BROCA CONICA CORTA PARA ACEROS INOXIDABLES

BROCA CONICA CURTA PARA ACO INOXIDAVEL

@5076
(=98 () )6 ) (D) 5 BB () o[«

4\ OPCIONAL RENDIMIENTO SUPERIOR / OPCIONAL RENDIMENTO SUPERICR

O[S

ESPECIFICACIONES TECNICAS (Ver tabla pag.149)

RANGO PRODUCCION SERIE ENVASE

GAMA PRODUCAC EMBALAGEM
014,00 - 18,00 W Corta Por unidad

Curta 2
518,25 - 25,00 ﬁ u Por unidade
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BROCA CONICA LARGA PARA ACERO Y METALES VARIOS

BROCA CONICA LONGA PARA METAL E ACO

7 63-65
R72SnnE ©
‘ OPCIONAL RENDIMIENTO SUPERIOR / OPCIOMAL RENDIMENTO SUPERIOR
R

ESPECIFICACIONES TECNICAS (Ver tabla pag.148)

RANGO PRODUCCION SERIE ENVASE

RANGO PRODUGAO EMBALAGEM

@ 10,00 - 18,00 |BRIL Larga Por unidad
Longa Por unidade

18,50 - 31,75 ﬁ

BROCA CONICA EXTRALARGA PARA ACERO Y METALES VARIOS

BROCA CONICA EXTRA LONGA PARA METAL E ACO

4\ OPCIONAL RENDIMIENTO SUPERIOR / OPCIONAL RENDIMENTO SUPERIOR

HSE
@@

ESPECIFICACIONES TECNICAS (Ver tabla pag.150)

RANGO PRODUCCION SERIE EMNVASE

GAMA PRODUCAO EMBALAGEM

©14,00-17,46 |BRIL Extra Larga Por unidad
Extra Longa Por unidade

@ 19,05 - 31,75 ﬁ
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BROCA CONICA EXTRALARGA x400

BROCA CONICA EXTRALONG x400

(=SS © S & =

BROCA CONICA EXTRALARGA x500

BROCA CONICA EXTRALONG x500

BROCA CONICA EXTRALARGA x600

BROCA CONICA EXTRALONG x600

HE®EMREIEER R

4\ OPCIONAL RENDIMIENTO SUPERIOR / OPCIONAL RENDIMENTO SUPERIOR

BHAE

ESPECIFICACIONES TECNICAS (Ver tabla pag.150)

RANGO PRODUCCION SERIE EMNVASE
GAMA PRODUCAD EMBALAGEM
212,00 - 16,00 |BRIL Extra Larga Por unidad
Extra Longa Por unidade

217,00 -25,00 |MET



BROCA CILINDRICA CALIBRADORA

BROCA CILINDRICA CALIBRADORA

&
=) (A D (0)0)e)(c]

ESPECIFICACIONES TECNICAS (Ver tabla pag.150)

RANGO PRODUCCION ENVASE

GANMA PRODUGCAD ENVBALAGEM

@ 05,00 - 16,00 |BRIL Por unidad
Por unidade

217,00 - 20,00

BROCA CONICA CALIBRADORA

BROCA CONICA CALIBRADORA

0

=820 GlElS

ESPECIFICACIONES TECNICAS (Ver tabla pag.151)

RANGO PRODUCCION ENVASE

GAMA PRODUGCAO EMBALAGEM

210,00 - 16,00 |BRIL Por unidad
Por unidade

517,00 - 50,00






MACHO CANAL RECTO

MACHO CANAL RETO

=

(e (2=l D

‘ OPCIONAL RENDIMIENTO SUPERIOR / OPCIONAL RENDIMENTO SUPERIOR

ESPECIFICACIONES TECNICAS (Ver tabla pag.151)

Gy
®

RANGO PRODUCCION SERIE ENVASE

GAMA PRODUGAO EMBALAGEM
¢ ©@03,00 x 00,50 a 24,00 x 03,00 Manual Juego 3 unidades C1-C2-C3
202,00 x 00,40 a 02,60 x 00,45 Unitarios C1, C2y C3

I 927,00 x 03,00 a 52,00 x 05,00

MACHO CANAL RECTO

MACHO CANAL RETO

e

29|

IEEEEEOD

A OPCIONAL RENDIMIENTO SUPERIOR / OPCIONAL RENDIMENTO SUPERIOR

ESPECIFICACIONES TECNICAS (Ver tabla pag.151)

RANGO PRODUCCION SERIE ENVASE
GAMA PRODUCAD EMBALAGEM
© 904,00 x 00,50 a 18,00 x 02,00 Manual Juego 2 unidades, C2-C3

" 820,00 x 01,50 a 30,00 x 02,00 Unitario G2 y C3
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MACHO CANAL RECTO

MACHO CANAL RETO

’P 529 ‘

b 2= 0] D

4\ OPCIONAL RENDIMIENTO SUPERIOR / OPCIONAL RENDIMENTO SUPERIOR

ESPECIFICACIONES TECNICAS (Ver tabla pag.151)

i)
®

RANGO PRODUCCION SERIE ENVASE

GAMA PRODUGAO EMBALAGEM
L e1/16"x60a3/32"x 48 Manual Juego 3 unidades C1-C2-C3
© 21/8"x40a13/4"x5 Unitarios C1, C2y C3

L e17/8x41/2a2"x4'%"

MACHO CANAL RECTO

MACHO CANAL RETO

\529‘

el (200l )T

4\ OPCIONAL RENDIMIENTO SUPERIOR / OPCIONAL RENDIMENTO SUPERIOR

ESPECIFICACIONES TECNICAS (Ver tabla pag.151)

RANGO PRODUCCION SERIE ENVASE
GAMA PRODUCAD EMBALAGEM
©1/4x28a1%x12 Manual Juego 2 unidades, C2-C3

I N23x56aN212x28 Unitario G2 y C3



MACHO CANAL RECTO

MACHO CANAL RETO

S —

HEEEEEON

A CPCIONAL RENDIMIENTO SUPERIOR / OPCIONAL RENDIMENTO SUPERIOR

ESPECIFICACIONES TECNICAS (Ver tabla pag.152)

RANGO PRODUCCION SERIE ENVASE
GAMA PRODUGAO EMBALAGEM
© 1/4x20a1'%x6 Manual Juego 3 unidades C1-C2- C3

[ Ne3x48aN212x24 Unitarios C1, C2y C3




€) ezeta

EXTRACTOR CONICO

EXTRATOR CONICO
-

=De)ee)elel

RANGO PRODUCCION SERIE ENVASE

GAMA PRODUCAC EMBALAGEM

M3 a M40 Corta Por unidad
Curta Por unidade

Herramienta conica para extraer restos de
materiales quebrados.

Fi nta conica para extracgao de
materiais quebrados

=
[

e capacioa [N oo N ==

M3 - M5

M5 - M8

M8 - M11
M11-M14
M14 - M20
M20 - M26
M26 - M40

M40 +

0=~ E WM =

UTILIZACION

Use preferentemente Broca INOX
Cadd. 1040

Tornillo M4 M18  M22  M27
e pe L MO NA SR OREMD e g o4 M30

© perforado
Broca &3

5] 4 5 6 8 10 14 15

Tomillo roto




FRESA 2 CORTES

FRESA 2 CORTES

-

4000
rE D o)) (]

‘ OPCIONAL RENDIMIENTO SUPERIOR / OPCIONAL RENDIMENTO SUPERIOR

T\ﬁ_l_

ESPECIFICACIONES TECNICAS (Ver tabla pag.152)
RANGO PRODUCCION SERIE ENVASE
GAMA PRODUCAO EMBALAGEM

@ 03,00 - 16,00 @ 16,00 - 20,00 ﬁ Corta Por unidad
Curta

Por unidade

FRESA 2 CORTES REVESTIDA
FRESA 2 CORTES REVESTIDA

-

4000

(= () De)olel(c (]

ESPECIFICACIONES TECNICAS (Ver tabla pag.152)

RANGO PRODUCCION SERIE ENVASE

GAMA PRODUCAO EMBALAGEM
03,00 - 20,00 Corta Por unidad
Curta Por unidade

FRESADO PLANO

CONVENCIONA” h

y 22




€) ezeta

FRESA 2 CORTES

FRESA 2 CORTES

-

‘32?‘
B3-65)

SnEhREEE

A OPCIONAL RENDIMIENTO SUPERIOR / OPCIONAL RENDIMENTO SUPERIOR

TIML

ESPECIFICACIONES TECNICAS (Ver tabla pag.152)

RANGO PRODUCCION SERIE ENVASE
GAMA PRODUCAO EMBALAGEM

5 03,00 - 16,00 2 16,00 - 20,00 Corta Por unidad
Curta Por unidade

FRESA 2 CORTES REVESTIDA
FRESA 2 CORTES REVESTIDA

‘32?‘

ErnEInecean

ESPECIFICACIONES TECNICAS (Ver tabla pag.152)

RANGO PRODUCCION SERIE EMNVASE
GAMA PRODUCAQ EMBALAGEM
o 03,00 - 20,00 Corta Por unidad

Curta Por unidade



FRESA 2 CORTES
FRESA 2 CORTES

—
&
Epsinooaaan

4\ OPCIONAL RENDIMIENTO SUPERIOR / OPCIONAL RENDIMENTO SUPERIOR

T H.L

ESPECIFICACIONES TECNICAS (Ver tabla pag.152)

RANGO PRODUCCION SERIE ENVASE
GAMA PRODUGAO EMBALAGEM
203,00 - 16,00 o 16,00 - 20,00 m Corta Por unidad
Curta Por unidade

FRESA 2 CORTES REVESTIDA

FRESA 2 CORTES REVESTIDA

&l
BEEME D00

ESPECIFICACIONES TECNICAS (Ver tabla pag.152)

RANGO PRODUCCION SERIE ENVASE

GAMA PRODUCAO EMBALAGEM
@ 03,00 - 20,00 Corta Por unidad
Curta Por unidade

S b 4 Jy )}$$$%
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FRESA 2 CORTES
FRESA 2 CORTES

4000
EME 0G0

4\ OPCIONAL RENDIMIENTO SUPERIOR / OPCIONAL RENDIMENTO SUPERIOR

TI%L

ESPECIFICACIONES TECNICAS (Ver tabla pag.152)

RANGO PRODUCCION SERIE ENVASE
GAMA PRODUCAO EMBALAGEM

2 03,00 - 16,00 @ 16,00 - 20,00 m Corta Por unidad
Curta Por unidade

FRESA 2 CORTES REVESTIDA

FRESA 2 CORTES REVESTIDA

4000
EE EDMeRel

ESPECIFICACIONES TECNICAS (Ver tabla pag.152)

D
€

RANGO PRODUCCION SERIE ENVASE
GAMA PRODUCAO EMBALAGEM

2 03,00 - 20,00 Corta Por unidad
Curta Por unidade



FRESA 4/6 CORTES

FRESA 4/6 CORTES
-

4030

(=) E D)

‘ OPCIONAL RENDIMIENTO SUPERIOR / OPCIONAL RENDIMENTO SUPERIOR
»

Tingar

ESPECIFICACIONES TECNICAS (Ver tabla pag.152)

RANGO PRODUCCION SERIE ENVASE
GAMA PRODUCAQO EMBALAGEM
©03,00-14,00 4 cortes .

e ' Corta Por unidad
215,00-30,00 6 cortes Ciia B iiiada

2 03,00 - 16,00 @ 17,00 - 30,00 H

FRESA 4/6 CORTES REVESTIDA

FRESA 4/6 CORTES REVESTIDA

4030
HEEDHOECLE]

ESPECIFICACIONES TECNICAS (Ver tabla pag.152)

RANGO PRODUCCION SERIE ENVASE

GAMA PRODUGAO EMBALAGEM
203,00 - 14,00 4 cortes Corta Por unidad
15,00- 30,00 6 cortes Curta Por unidade

FRESADO PLANO
CONVENCIONAL




€) ezeta

FRESA 4/6 CORTES

FRESA 4/6 CORTES

&

HDEIREO

4\ OPCIONAL RENDIMIENTO SUPERIOR / OPCIONAL RENDIMENTO SUPERIOR

TIﬁL

ESPECIFICACIONES TECNICAS (Ver tabla pag.152)

RANGO PRODUCCION SERIE ENVASE
GAMA PRODUCAG EMBALAGEM
203,00-20,00 4 cortes :
©21,00-30,00 6 cortes Corta Por unidad

Curta Por unidade
2 03,00 - 16,00 @ 17,00 - 30,00 ﬁ

FRESA 4/6 CORTES REVESTIDA

FRESA 4/6 CORTES REVESTIDA

ESPECIFICACIONES TECNICAS (Ver tabla pag.152)

RANGO PRODUCCION SERIE ENVASE
GAMA PRODUCAO EMBALAGEM

@ 03,00 - 20,00 4 cortes Corta Por unidad
@ 21,00 - 30,00 6 cortes Curta Por unidade



FRESA 4/6 CORTES

FRESA 4/6 CORTES

‘ g4 L{‘

= EDE 0 GlSiS)

A OPCIONAL RENDIMIENTO SUPERIOR / OPCIONAL RENDIMENTO SUPERIOR

TI%L

ESPECIFICACIONES TECNICAS (Ver tabla pag.152)
RANGO PRODUCCION SERIE ENVASE
GAMA PRODUGAO EMBALAGEM

2 03,00-20,00 4 cortes
®21,00-30,00 6 cortes

2 03,00 - 16,00 @ 17,00 - 30,00 H

I $ $ 444 =
FRESA 4/6 CORTES REVESTIDA

FRESA 4/6 CORTES REVESTIDA

Corta Por unidad
Curta Por unidade

&
BRINENERREOE

ESPECIFICACIONES TECNICAS (Ver tabla pag.152)

RANGO PRODUCCION SERIE ENVASE
GAMA PRODUCAO EMBALAGEM
@ 03,00 - 20,00 4 cortes Corta Por unidad
© 21,00 - 30,00 6 cortes Curta Por unidade

FRESADO PLANO | | |
CONVENCIONA# _ |



€ ezeta

FRESA 4/6 CORTES ACERO COBALTO

FRESA 4/6 CORTES ACO COBALTO
-

I _—

4030
EEDEeE) ]

‘ OPCIONAL RENDIMIENTO SUPERIOR / OPCIONAL RENDIMENTO SUPERIOR

TI%L

ESPECIFICACIONES TECNICAS (Ver tabla pag.152)

RANGO PRODUCCION SERIE
GAMA PRODUCAO

2 03,00 - 14,00 4 cortes

©15,00-30,00 6 cortes Corta

Curta
2 03,00 - 16,00 @ 17,00 - 30,00 H

FRESA 4/6 CORTES REVESTIDA

FRESA 4/6 CORTES REVESTIDA

p— e

4030
B JEDHOEE

ENVASE
EMBALAGEM

Por unidad
Por unidade

ESPECIFICACIONES TECNICAS (Ver tabla pag.152)

RANGO PRODUCCION SERIE ENVASE
GAMA PRODUCAO EMBALAGEM
@ 03,00 - 14,00 4 cortes Corta Por unidad

@ 15,00 - 30,00 6 cortes Curta Por unidade

FRESADO PLANO '
CONVENCIONA” | _




ALESADOR CILINDRICO MANUAL
ALARGADOR CILINDRICO MANUAL

o

b et (2] (=) (@)l @) @) [

ESPECIFICACIONES TECNICAS (Ver tabla pag.152)

RANGO PRODUCCION ENVASE
RANGO PRODUCAD EMBALAGEM
@ 04,00 - 32,00 Por unidad

Por unidade

ALESADOR MAQUINA

ALARGADOR MAQUINA

‘212‘

BoEER0aa

ESPECIFICACIONES TECNICAS (Ver tabla pag.152)

RANGO PRODUCCION ENVASE
RANGO PRODUCAO EMBALAGEM

© 04,00 - 32,00 Por unidad
Por unidade



€) ezeta

MICRO BROCA CON VASTAGO REFORZADO

MICRO BROCA COM HASTE REFORCADA

-

—

6190
EFHEAHDEELE

ESPECIFICACIONES TECNICAS (Ver tabla pag.153)

RANGO PRODUCCION SERIE ENVASE

GAMA PRODUGAD EMBALAGEM

@ 00,20 - 03,00 Corta Por unidad
Curta Por unidade

BROCA DE CENTRAR CNC CORTA Y LARGA

BROCA CNC CURTA E LONGA

- .
————— NN
2@ 2] () 0)0)0)

A\ OPCIONAL
(A

ESPECIFICACIONES TECNICAS (Ver tabla pag.153)

RANGO PRODUCCION SERIE ENVASE
GAMA PRODUCAD EMBALAGEM
@ 02,00-12,70 Corta/Larga Por unidad

Curta/longa Por unidade



€ ezeta

BROCA LONGITUD 4xD CANALES HELICOIDALES
BROCA CANAIS HELICOIDAIS

=< =usw )&
=—s=TTwTw W&

EEBEEEEREUONDO0

A OPCIONAL
Para > o 03,00

MO
K40

ESPECIFICACIONES TECNICAS (Ver tabla pag.146)

RANGO PRODUCCION SERIE ENVASE

GAMA PRODUCAO EMBALAGEM

003,00-14,00 Corta Por unidad
Curta Por unidade

BROCA LONG. 4xD CANALES HELICOIDALES REFRIGERADAS

BROCA CANAIS HELICOIDAIS REFRIGERADA

I--.!!NEEFQ f@?lé§

‘338‘ @so72

EFEE AR GLS[E

A OPCIONAL

MO | | MD
K30 | | P20

ESPECIFICACIONES TECNICAS (Ver tabla pag.146)

RANGO PRODUCCION SERIE ENVASE
GAMA PRODUCAO EMBALAGEM
@ 05,00 - 14,00 Corta Por unidad

Curta Por unidade



€) ezeta

BROCA CORTA CANALES HELICOIDALES

BROCA CURTA CANAIS HELICOIDAIS

RGO eEaaan

4\ OPCIONAL

ESPECIFICACIONES TECNICAS (Ver tabla pag.153)

RANGO PRODUCCION SERIE ENVASE

GAMA PRODUCAD EMBALAGEM
03,00 - 20,00 Corta Por unidad
Curta Por unidade

BROCA CORTA CANALES HELICOIDALES REFRIGERADAS

BROCA CURTA CANAIS HELICOIDAIS REFRIGERADAS

m & S
e A Y e S

B4 2)8EdD)=) edJidld]

A OPCIONAL

ESPECIFICACIONES TECNICAS (Ver tabla pag.153)

RANGO PRODUCCION SERIE ENVASE
GAMA PRODUCAO EMBALAGEM
o 05,00 - 16,00 Corta Por unidad

Curta Por unidade



€ ezeta

BROCA LONGITUD 4xD CANALES HELICOIDALES

BROCA LONGA CANAIS HELICOIDAIS

MII@I@E@IQD@ Gulile)
A orPcioNAL
ESPECIFICACIONES TECNICAS (Ver tabla pag.153)

RANGO PRODUCCION SERIE ENVASE

GAMA PRODUCAD EMBALAGEM
03,00 - 20,00 Larga Por unidad
Longa Por unidade

BROCA LONG. 4xD CANALES HELICOIDALES REFRIGERADAS

BROCA LONGA CANAIS HELICOIDAIS REFRIGERADAS
é S

IWI@I@EI@I@D@

& OPCIONAL

K30

ESPECIFICACIONES TECNICAS (Ver tabla pag.153)

RANGO PRODUCCION SERIE ENVASE
GAMA PRODUCAO EMBALAGEM
@ 05,00 - 16,00 Larga Por unidad

Longa Por unidade



€) ezeta

BROCA CORTA CANALES RECTOS

BROCA CURTA CANAIS RETOS

III@@@HII@@@D

4 OPCIONAL

K30 | | P20

ESPECIFICACIONES TECNICAS (Ver tabla pag.153)

RANGO PF{ODUCCION SERIE ENVASE

GAMA PRODUCAD EMBALAGEM

@ 03,00 - 20,00 Corta Por unidad
Curta Por unidade

BROCA CORTA CANALES RECTOS REFRIGERADAS

BROCA CURTACANAIS RETOS REFRIGERADAS

-

E—————— 0 @ S

MIIED@EII@@@D

4 OPCIONAL

ESPECIFICACIONES TECNICAS (Ver tabla pag.153)

RANGO PRODUCCION SERIE ENVASE
GAMA PRODUCAO EMBALAGEM

@ 05,00 - 20,00 Corta Por unidad
Curta Por unidade



BROCA LONGITUD 4xD CANAL RECTO

BROCA LONGA CANAL RETO

IEIIE@HIDBBD

4 OPCIONAL
K30 || P20

ESPECIFICACIONES TECNICAS (Ver tabla pag.153)

RANGO PRODUCCION SERIE ENVASE

GAMA PRODUCAO EMBALAGEM

03,00 - 20,00 Larga Por unidad
Longa Por unidade

BROCA LONGITUD 4xD CANAL RECTO REFRIGERADA

BROCA LONGA CANAL RETO REFRIGERADA

—— s © ® S
— B @S

lﬂlll@lﬂl@@@ﬁ GlSS)

4 OPCIONAL
K30

ESPECIFICACIONES TECNICAS (Ver tabla pag.153)

RANGO PRODUCCION SERIE ENVASE
GAMA PRODUCAO EMBALAGEM

o 05,00 - 20,00 Por unidad
Por unidade



€) ezeta

FRESA 2 CORTES - SERIE CORTA PUNTA PLANA
FRESA 2 CORTES - CURTA RETA

-
- w
k3

6010
EAEFMFERDUOE

A OPCIONAL
K30 || P20

ESPECIFICACIONES TECNICAS (Ver tabla pag.153)

RANGO PRODUCCION SERIE ENWVASE

GAMA PRODUCAO EMBALAGEM

2 02,00 - 25,00 Corta Por unidad
Curta Por unidade

FRESA 2 CORTES - SERIE CORTA PUNTA ESFERICA

FRESA 2 CORTES - CURTA ESFERICA

-

6010
EAEMFEROOE

4 OPCIONAL
K30 | | P20

ESPECIFICACIONES TECNICAS (Ver tabla pag.153)

RANGO PRODUCCION SERIE ENVASE
GAMA PRODUCAD EMBALAGEM
@ 02,00 - 25,00 Corta Por unidad

Curta Por unidade



€ ezeta

FRESA 2 CORTES - SERIE LARGA PUNTA PLANA
FRESA 2 CORTES - LONGAS RETAS

-
L )
L 3

6020
B2 UG @

A\ OPCIONAL

K30 || P20

ESPECIFICACIONES TECNICAS (Ver tabla pag.153)

RANGO PRODUCCION SERIE ENVASE

GAMA PRODUCAD EMBALAGEM

2 03,00 - 25,00 Larga Por unidad
Longa Por unidade

FRESA 2 CORTES - SERIE LARGA PUNTA ESFERICA

FRESA 2 CORTES - LONGAS ESFERICAS

-

—— e ——— e |
m

6020
B2 O Gl

A OPCIONAL

K30

ESPECIFICACIONES TECNICAS (Ver tabla pag.153)

RANGO PRODUCCION SERIE ENVASE

GAMA PRODUCAO EMBALAGEM

203,00 - 25,00 Larga Por unidad
Longa Por unidade

S gy & o 4%4% < %b %



€) ezeta

FRESA 4 CORTES - SERIE CORTA PUNTA PLANA
FRESA 4 CORTES - CURTA RETA

-

- —
BRIL ALCrN
. =

6040
fralREEaan

A OPCIONAL
K30 || P20

ESPECIFICACIONES TECNICAS (Ver tabla pag.153)

RANGO PRODUCCION SERIE ENVASE

GAMA PRODUCAO EMBALAGEM

e 02,00 - 25,00 Corta Por unidad
Curta Por unidade

FRESA 4 CORTES - SERIE CORTA PUNTA ESFERICA

FRESA 4 CORTES - CURTAS ESFERICAS

-
L 3
E 3

6040
R MEEOULM

A orcioNAL
K30 | | P20

ESPECIFICACIONES TECNICAS (Ver tabla pag.153)

RANGO PRODUCCION SERIE ENVASE
GAMA PRODUCAO EMBALAGEM
@ 02,00 - 25,00 Corta Por unidad

Curta Por unidade



€ ezeta

FRESA 4 CORTES - SERIE LARGA PUNTA PLANA

FRESA 4 CORTES - LONGAS RETAS

-
BRIL o]
r - ' ; ‘5

6020
HRalReEaan GlElE

A OPCIONAL

K30 || P20

ESPECIFICACIONES TECNICAS (Ver tabla pag.153)

RANGO PRODUCCION SERIE ENVASE
GAMA PRODUCAO EMBALAGEM
03,00 - 25,00 Larga Por unidad
Longa Por unidade

FRESA 4 CORTES - SERIE LARGA PUNTA ESFERICA

FRESA 4 CORTES - LONGAS ESFERICAS

=——S$9 | =9
- -_— - E

6020
BAEFHERGUU

A\ oPcioNAL
K30 || P20

ESPECIFICACIONES TECNICAS (Ver tabla pag.153)

._

RANGO PRODUCCION SERIE ENVASE
GAMA PRODUCAQO EMBALAGEM
03,00 - 25,00 Larga Por unidad
Longa Por unidade

FRESADO PLANO I -
CONVENCIONA”
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MANDRIL STANDARD AUTOAJUSTABLE Parta

MANDRIL PROFISSIONAL DE APERTO RAPIDO Origen: ITALIA

O

L

Mandril auto ajustable Validus-PK, serie industrial, con anillo de bloqueo para taladros
de percusion. Solo giro a la derecha. No reversible.

Mandril de aperto rapido Validus-PK, série industrial, com anel de bloqueic para furadeiras de percussao.
Rotacao unicamente a direita, nao reversivel

CAPACIDAD A ] c PESO
cODIGO oy ACOPLE mm mm mm are
3565 110 Rosca’’x20 355 795 88 410
3765 113 Rosca's’x20 43 86 100 680

MANDRIL INDUSTRIAL AUTOAJUSTABLE

MANDRIL INDUSTRIAL DE APERTO RAPIDO

-

Mandril auto ajustable Validus-Super, serie de precision, para agujereadoras de columna y
méaquinas herramienta. Solo giro a la derecha. No reversible.

Mandril de aperto rapido Validus-Super, série de precisao, para furadeiras de coluna e maquinas-ferramenta.
Rotacao unicamente a direita, nao reversivel

¢

MANDRIL DE PRECISION AUTOAJUSTABLE

MANDRIL DE PRECISAO DE APERTO RAPIDO

CAPACIDAD A B c PESO

coépIGO e ACOPLE ym mm mm ors
8364 0-10 JACOBS33 45 81 93 740
8384 0-13 JACOBS33 51,5 92 105 1070
8404 3-16 JACOBS6 575 96 110 1420

-

Mandril auto ajustable de alta precision con mordazas revestidas en TIN.
Precision maxima 0,04 mm. Especial para CNC y centros de mecanizado.

Mandril de aperto rapido de alta precisao com mordentes revestidos com TIN.
Precisao maxima 0,04 mm. Especial para CNC e centros de usinagem.

: CAPACIDAD A B c PESO
CODIGO i RCORLENIES e S 5
3433 03-13 JACOBS 33 50,4 91,2 104 1003

6460 3-16 JACOBS 6 56,7 95,5 108,9 1298




ACOPLE PARA MANDRIL

HASTE PARA MANDRIL

L 4

LI

—L— — | I

I
| ———— I e ——

Cono Morse | DIN 228 | JACOBS

: CONO Lt

CODIGO MORSE ACOPLE A mm mm mm mm  mm
21420 1 JACOBS 2 N 92 65,50 14,20 12,39 22,23
21460 il JACOBS 6 = 96 65,50 s i 7 15.85 25,40
21433 1 JACOBS 33 - 96 65,50 15,85 14,24 25,40
22420 2 JACOBS 2 - 107 80,00 14,20 12,39 22,23
22460 2 JACOBS 6 - 111 80,00 1717 15,85 25,40
22433 2 JACOBS 33 - 112 80,00 15,85 14,24 25,40
23460 2 JACOBS 6 = 130 99,00 17,17 15,85 25,40
23433 3 JACOBS 33 = 130 99,00 15,85 14,24 25,40

LI
S : L"‘ |DL2

Cono Morse | DIN 228 | ROSCA

CONO
: L1 12 M N L
CoDIGO MORSE ACOPLE A mm mm mm mm mm
21312 1 1/2" x 20 = 85 65,50 - - 14,30
22312 2 1/2" x 20 e 104 65,50 - = 14,30
-

e — |}

D e ¥ ——

Cilindrico| JACOBS Reto | JACOBS

L1 L2 M N L
CODIGO ACOPLE A 0y mm mm mm i
6134460 JACOBS 6 3/4" - 72,00 - - =

6134433 JACOBS 33 34" - 72,00 - = =

PESO

grs

160
165

310
310

PESO
grs

60

165

PESO
grs

235
225

€) ezeta

Perta)

Origen: ITALIA

0

L1=C1 /Largo Total - Comprimento tota
L2=Cz2 (Largo de Corte - Comprimento de corte




